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DECLARATION OF CONFORMITY
according to the Low Voltage Directive 2006/95/EC, according to the EMC Directive 2004/108/EC

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
enligt Lagspanningsdirektivet 2006/95/EG, enligt EMC-Direktivet 2004/108/EG

Type of equipment Materialslag
Welding power source

Brand name or trade mark Fabrikatnamn eller varumérke
ESAB

Type designation ete. Typbeteckning etc.
LAF 1601 from serial number 935 xxx xxxx (2009 w.35)

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, telephone No, telefax No: Tillverkarens namn, adress, telefon, telefax:

ESAB AB, Welding Equipment
Esabvigen, SE-695 81 LAXA, Sweden
Phone: +46 584 81 000, Fax: +46 584 411 924

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
Foljande harmoniserande standarder har anvints i konstruktionen:

EN 60974-1, Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources

EN 60974-10, Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety requirements
stated above.

Genom att underteckna detta dokument forsékrar undertecknad sdsom tillverkare, eller tillverkarens representant inom EES,
att angiven materiel uppfyller sikerhetskraven angivna ovan.

Date / Datum Signature,/ Underskxift Position / Befattning
Lax4 2009-09-15 - Global Director
e Equipment and Automation

Kent Eimbrodt
Clarification
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1 SAKERHET

Anvandaren av en ESAB svetsutrustning har det yttersta ansvaret for de
sakerhetsatgarder som ber6r personal i arbete med systemet eller i dess néarhet.
Sakerhetsatgarderna skall uppfylla de krav som stélls pa denna typ av
svetsutrustning. Innehallet i den har rekommendationen kan ses som ett tillagg till
de normala regler som géller for arbetsplatsen.

All manovrering maste utféras av utbildad personal som &r val insatt i
svetsutrustningens funktion.

En felaktig mandver kan skapa en onormal situation som skadligt kan drabba saval
operator som den maskinella utrustningen.
1. All personal som arbetar med svetsutrustningen skall vara val insatt i:
e dess handhavande
e nodstoppens placering
e dess funktion
e gallande sékerhetsforeskrifter
e svetsning
2. Operatdren skall se till:

e att ingen obehorig befinner sig inom svetsutrustningens arbetsomrade vid
start

e attingen person star oskyddad nar ljusbagen tands
3. Arbetsplatsen skall:

e vara lamplig for andamalet

e vara dragfri
4. Personlig skyddsutrustning:

e Anvand alltid féreskriven personlig skyddsutrustning som t ex
skyddsglasogon, flamsakra klader, skyddshandskar.
Observera! Anvand ej skyddshandskar vid byte av trad.

e Setill att inte anvanda lost sittande plagg sasom skarp, armband, ring etc
som kan fastna, eller ge brannskador.

5. Ovrigt
» Kontrollera att anvisade aterledare ar val anslutna.
» Ingrepp i elektriska enheter far endast goras av behdrig personal.

» Nodvandig eldslackningsutrustning skall finnas latt tillganglig pa val anvisad
plats.

e Smorjning och underhall av svetsutrustningen far ej utféras under drift.

SafeArcW SE



VARNING

BAGSVETS OCH SKARNING KAN VARA SKADLIG FOR ER SJALV OCH

ANDRA VAR DARFOR FORSIKTIG NAR NI SVETSAR. FOLJ ER
ARBETSGIVARES SAKERHETSFORESKRIFTER SOM SKALL VARA BASERADE
PA TILLVERKARENS VARNINGSTEXT.

ELEKTRISK CHOCK - Kan d6da
e Installera och jorda svetsutrustningen enligt tillamplig standard.

* ROr ej stromforande delar eller elektroder med bara hander eller med vat
skyddsutrustning.

» Isolera Er sjalv fran jord och arbetsstycke.
e Ombesodrj att Er arbetsstéllning ar séker.

ROK OCH GAS - Kan vara farlig for Er halsa
» Hall ansiktet borta fran svetsroken.
» Ventilera och sug ut svetsrok och gas fran Ert och andras arbetsomrade.

LJUSBAGEN - Kan skada 6gonen och branna huden

e Skydda 6gonen och kroppen. Anvand lamplig svetshjalm med filterinsats och
bar skyddsklader.

e Skydda kringstdende med lampliga skyddsskarmar eller férhangen.

BRANDFARA

» Gnistor ("svetsloppor") kan orsaka brand. Se darfor till att brannbara foremal
inte finns i svetsplatsens narhet.

BULLER - Starka ljud kan skada hdrseln
e Skydda 6ronen. Anvand 6ronproppar eller andra hoérselskydd.
e Varna personer i narheten for riskerna.

VID FEL
¢ Kontakta fackman.

LAS OCH FORSTA OPERA_TC")RSMANUALEN FORE
INSTALLATION OCH ANVANDNING

SKYDDA ER SJALV OCH ANDRA!

SafeArcW SE




OBSERVERA!

Utrustning av “Class A” ar inte avsedd att anvandas i bostader med
stromforsorjning fran det allmanna lagspanningsnatet. Det kan foreligga
svarigheter att sakerstélla elektromagnetisk kompatibilitet fér utrustning
av "Class A" i sdana lokaler, till féljd av savél ledningsbundna som
luftburna stérningar.

>

VARNING

Las och forsta bruksanvisningen fore
installation och anvandning.

Sléang inte elektrisk utrustning i det vanliga avfallet!

Enligt direktiv 2002/96/EG om avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning
och dess genomférande i enlighet med nationell lag, ska elektrisk utrustning som
natt slutet av sin livslangd samlas in separat och lamnas in till en miljévanlig
atervinningsanlaggning. Som &gare till utrustningen ska du skaffa dig information
fran var lokala representant om godkanda insamlingssystem.

Genom att tillampa detta direktiv gor du en insats for miljén och ménniskors hélsa!

OBSERVERA!
Svetsstromkallan kan inte &nvandas tillsammans med manoverlada PEH.

SafeArcW SE
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2 INTRODUKTION

2.1 Allméant

LAF 1601 / LAF 1601M ar fjarrstyrda trefas svetsstromkallor avsedda for
hogproduktiv maskinell pulverbagsvetsning (UP).

Svetsstromkallorna ar flaktkylda och 6vervakas av en termovakt mot dverbelastning.
Nar termovakten bryter tdnds automatiskt den gula lampan pa frontpanelen.
Aterstéllningen sker automatiskt nar temperaturen har sjunkit till en till&ten niva.

2.2 Tekniska data

LAF 1601

LAF 1601M

Néatanslutning:

Primarstrom

Tillaten belastning vid:
100 % intermittens

Installningsomrade:

Tomgangsspanning

Tomgangseffekt

Verkningsgrad

Effektfaktor

Vikt

Dimensioner L x B x H

Isolationsklass (transformator):

Kapslingsklass

Anvandningsklass

400/415/500 V, 3~50 Hz
400/440/550 V, 3~60 Hz

lmax 136 A

1600 A/ 44 V
100-1600 A /24-44 V
56 V

230 W

89%

0,86

585 kg

774 x 598 x 1430

H

IP 23

[S]

220/230/400/415/500 V, 3~50 Hz
230/400/440/550 V, 3~60 Hz

lmax 235 A

1600 A /44 V
100-1600 A /24-44 V
56 V

230 W

89%

0,86

585 kg

774 x 598 x 1430

H

IP 23

[S]

Kapslingsklass

IP-koden anger kapslingsklass, dvs graden av skydd mot intrangning av fasta féremal och vatten.
Apparat markt IP 23 ar avsedd for inom- och utomhusbruk.

Anvandningsklass

Symbolen El innebér att svetsstromkallan ar konstruerad fér anvandning i utrymmen med

forhojd elektrisk fara.

hja2d1sa
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3 INSTALLATION

3.1 Allméant

Installationen skall utféras av behorig person.

3.2 Placering

A VARNING TIPPRISK!

Forankra utrustningen, speciellt nar underlaget ar ojamnt eller lutande.

* Placera svetsstrémkallan pa ett plant underlag.
e Se till s& att kylningen inte hindras.

Lyftanvisning

hja2ilsa
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3.3  Anslutningar

e Vid leverans ar svetsstromkallan kopplad for 400 V.
e Vid annan matningsspanning:

Ta bort vanster sidoplat.

Go6r omkopplingarna pa huvud- och . g
mandovertransformatorn enligt inkopplingsanvisning v
pa sidan 15. _—

e Valj natkabel med ratt ledningsarea och sékra av =
kabeln med ratt sdkring enligt géllande lokala
foreskrifter (se tabell pa sidan 10).

* Ta bort frontplatar (2 st).

e Anslut jordledaren till skruv markt@.
» Drag at kabelavlastningen (1).

]

e Anslut natledarna till huvudplintarna L1, L2 och L3 (5).

e Anslut mandverkabeln mellan svetsstromkéallan och mandverladan till den
28-poliga kontakten (2) pa insidan av svetsstromkallan.

* Anslut 1-polig méatledning (4) for matning av bagspanning till aterledare/
svetshuvud.

e Anslut lamplig svets- och aterledarkabel i kontakterna (3) markta + och - pa
svetsstromkallans front.

* Montera sido/frontplatar.

Natanslutning

hja2ilsa

LAF 1601 50 Hz 60 Hz
Spanning (V) 400 / 415 500 400 / 440 550
Fasstrom lqes (A) 136 108 136 108
Ledningsarea (mm?2) 3 x70+35 3 x 50+35 3x70+ 35 3x70+ 35
Sakring trog (A) 160 125 160 125
LAF 1601M 50 Hz 60 Hz
Spanning (V) 230 400/ 415 [500 230 400/ 440 |550
Fasstrom lqes (A) 235 136 108 235 136 108
Ledningsarea (mm?2) 3x120+70 |3x70+35 |3x50+35 |3x120+70 |3x70+ 35 |3x70+ 35
Sakring trog (A) 200 160 125 200 160 125
-10 -
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4 DRIFT

4.1 Allméant

Allmanna sakerhetsforeskrifter for handhavande av denna utrustning finns pa
sidan 5. Las dessa innan du anvander utrustningen.

OBS! Svetsstromkallan far aldrig anvandas utan sidoplatar.

4.2  Kontrollorgan

Frontpanelen innehéller:

1. Huvudstrombrytare for till- och franslag av natspanningen och
flakten i svetsstromkallan.
e Lage“1” il
e Lage“0” Fran
2. e Indikeringslampa (vit) lyser vid tillslag av huvudstromstallaren.
3. Indikeringslampa fér Overhettning (gul)
e Indikeringslampan lyser nar termovakten bryter p.g.a
Overtemperatur i svetsstromkallan.
e Indikeringslampan slocknar nar temperaturen i svetsstromkal-
lan har sjunkit till en tillaten niva.
4. Tryckknapp for aterstallning av automatsakring FU2 for 42 V
matningsspanning.

-11 -
hja2olsa
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5 UNDERHALL

51 Allméant

OBS!
Samtliga garantiataganden fran leverantoren upphor att galla om kunden sjalv under
garantitiden gor ingrepp i svetsstromkallan for att atgarda eventuella fel.

5.2 Rengoring

5.2.1 Svetsstromkalla

A VARNING!

Igensatt eller blockerat luftuttag/intag leder annars till 6verhettning.

e Rengor svetsstromkallan vid behov.
Lampligen kan rengoring goras med torr tryckluft.

5.2.2 Kontaktor

AVARNING!

Anvand aldrig tryckluft for reng6ring av kontaktorn, utan att forst ta isar den helt och
hallet.

Observera!

For att garantera saker drift av kontaktorn maste de magnetiska detaljerna hallas
rena.

Om kontaktorn skall rengoras maste den tas isar, och alla detaljer rengoras.
Alternativt kan kontaktorn bytas ut.

6 RESERVDELSBESTALLNING

LAF 1601/ LAF 1601M ar konstruerade och provade i enlighet med internationell och
europeisk standard IEC/EN 60974-1 och EN 60974-10.

Efter utford service eller reparation aligger det utférande serviceinstans att forvissa
sig om att produkten inte avviker fran den ovan namnda standarden.

Reservdelar bestalls genom narmaste ESAB-representant, se sista sidan pa denna
publikation. Vid bestallning var god ange maskintyp, serienummer samt bendmning-
ar och reservdelsnummer enligt reservdelsforteckning pa sidan 17.

Detta underlattar expedieringen och sakerstéller korrekt leverans.

-12 -
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KOMPONENTFORTECKNING

C = Component designation in the circuit diagram

hja2kompforteck

C Denomination Remarks

AP1 Circuit board

AP2 Circuit board, insulation

AP3 Circuit board, EMC filter

C1, C2,C3, |Capacitor

C4

FU1 Automatic fuse 16 A

FU2 Automatic fuse 20 A

FU3 Fuse 1,25 AT

FU4 Fuse 1,25 AT

FU5 Fuse 3,15 AT

HLA1 Indicating lamp (white)

HL2 Indicating lamp (yellow)

KM1 Contactor 42 V, 50 Hz

KM2 Contactor

L1 Inductor

M1 Fan

QF Main switch (black)

R1, R2, R4 Resistor

RS1 Shunt

ST1 Thermal guard

TC1 Control transformer 42 V, 900VA

TC2 Transformer

T™M1 Transformer

THY1, THY2, |Thyristor

THY3

V2 Silicon diode

V4 Diode bridge

XT2,XT3,XT4 | Connection block

RC1 - RC5 Contact protection

XSs1 Socket 1 pole

XS2 Socket 1 pole

XS3 Socket 1 pole

XS4 Sleeve socket 28 pole
-14 -




INKOPPLINGSANVISNING

LAF 1601
CMKOPPLING FOR CLIKA NATSPANNINGAR.
CONNECTIONS FOR DIFFERENT SUPPLY VOLTAGES.
SCHALTUNGEN FUR VERSCHIEDEMNE NETZSPANNUNGEN.
CONNEXIONS POUR DIFFERANTES TENSIONS RESAU.
TC1 SEK. 42V MAIN TRANSFORMER XT2
400/415V ,50Hz
I nEn |ti| I2If|J| |2|c|)||1|2|
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029 400V lIE §§ ggg §§
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e ||
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0 | o
0456 498-001
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LAF 1601M

hjatinkoppling

OMKOPFLING FOR OLIKA NATSPANNINGAR.
COMNECTIONS FOR DIFFERENT SUPPLY WOLTAGES.
SCHALTUNGEN FUR WERSCHIEDENE NETZSPAMNUNGEN.
CONNEXIONS POUR DIFFERANTES TENSIONS RESAL.,
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RESERVDELSFORTECKNING

LAF1601 / LAF 1601M

Edition 2009-08-24

Ordering no. Denomination Notes
0460515880 | Welding power source LAF 1601
0460515881 | Welding power source LAF 1601M

Abbreviations used in the spare parts list:

C = Component designation in the circuit diagram

-17 -
hja2reserv



Irfglm Qty. | Ordering no. | Denomination Remarks Cc
0460515880 | Welding power source LAF 1601
1 1 0551203082 | Shunt 2000 A RS1
2 1 0191085104 | Capacitor 400 V C4
3 3 0490600606 | Silicon diode A\
4 1 0320445883 [ Inductor L1
5 1 0320444883 | Inductor coil
8 1 0460294880 | Fan M1
9 3 0321452880 | Thyristor bridge
10 2 0041051606 | Contact protection RC
11 3 0321427001 | Thyristor 1500 A/ 500 V THY1- THY3
12 2 0194077008 | Automatic fuse 16 A FU1l
13 1 0320746002 | Main switch (black) QF
14 1 0192576004 | Indicating lamp (white) HL1
15 1 0192576303 | Indicating lamp (yellow) HL2
16 1 0193586104 | Automatic fuse 20A FU2
19 1 0487399886 [ Circuit board AP1
19 1 0487399880 | Circuit board From serial no. 0935-XXX-XXXX AP1
The circiut board must be configured
when installed
1 0487399886 | Circuit board From serial no. 0935-XXX-XXXX AP1
CirCL_Jit board configured for LAF 1601
version.
20 1 0805586131 | Contactor KM2
21 1 0442849880 | Contactor KM1
22 3 0319828001 | Transformer TC2
23 1 0460092002 | Control transformer 42V, 900 VA TC1
24 1 0486224880 | Circuit board, EMC filter AP3
25 2 0158115880 | Cable inlet
26 1 0469843880 | Transformer coil
27 1 0469845881 | Transformer T™M1
28 2 0320923880 | Diode brige
28.1 6 0490600626 | Silicon diode V2
33 1 0487068880 | Circuit board, insulation AP2
0368544006 | Sleeve socket 28-pole, Burndy XS4
34 1 0191093135 | Resistor 680R R4
35 1 0523300201 | Measure terminal
36 1 0319445001 | Thermostat ST1

h460515s
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Item

no. Qty. | Ordering no. | Denomination Remarks
0460515881 | Welding power source LAF 1601M
1 1 0551203082 | Shunt 2000 A RS1
2 1 0191085104 | Capacitor 400 V C4
3 3 0490600606 | Silicon diode A\
4 1 0320445883 [ Inductor L1
5 1 0320444883 | Inductor coil
8 1 0460294880 | Fan
9 3 0321452880 | Thyristor bridge
10 2 0041051606 | Contact protection RC
11 1 0321427001 | Thyristor 1500 A/ 500 V V1
12 2 0194077008 | Automatic fuse 16 A FU1l
13 1 0320746002 | Main switch (black) QF
14 1 0192576004 | Indicating lamp (white) HL1
15 1 0192576303 | Indicating lamp (yellow) HL2
16 1 0193586104 | Automatic fuse 20A FU2
18 2 0156388001 | Handle
19 1 0487399880 | Circuit board From serial no. 0935-XXX-XXXX AP1
The circiut board must be configured
when installed
1 0487399886 | Circuit board From serial no. 0935-XXX-XXXX AP1
CirCL_Jit board configured for LAF 1601
version.
20 1 0805586131 | Contactor KM2
21 1 0442849881 | Contactor KM1
22 3 0319828001 | Transformer TC2
23 1 0460092002 | Control transformer 42V, 900 VA TC1
24 1 0486224880 | Circuit board, EMC filter AP3
25 2 0158115880 | Cable inlet
26 1 0469843880 | Transformer coil
27 1 0469845881 | Transformer T™M1
28 2 0320923880 | Diode brige
28.1 6 0490600626 | Silicon diode V2
33 1 0487068880 | Circuit board, insulation AP2
0368544006 | Sleeve socket 28-pole, Burndy XS4
34 1 0191093135 | Resistor 680R R4
35 1 0523300201 | Measure terminal
36 1 0319445001 | Thermostat ST1

h460515s
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +32 2 745 11 00
Fax: +32 2 745 11 28

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kit

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Mesero (Mi)

Tel: +39 02 97 96 81
Fax: +39 02 97 28 91 81

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 3312 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.0.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 2525
Fax: +41 1 740 30 55

North and South America
ARGENTINA

CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039

Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Representative offices
BULGARIA

ESAB Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2393 32 13

ROMANIA

ESAB Representative Office
Bucharest

Tel/Fax: +40 1 322 36 74

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 095 543 9281
Fax: +7 095 543 9280

LLC ESAB

St Petersburg

Tel: +7 812 336 7080
Fax: +7 812 336 7060

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

ESAB AB .
SE-695 81 LAXA
SWEDEN

Phone +46 584 81 000

www.esab.com

081016



